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COPRA®, logiciels de conception de galets et de simulation
Les produits profilés sont des éléments importants dans de nombreux domaines industriels comme le bâtiment,
la construction automobile ou navale, l’électronique, l’électroménager, les constructions mécaniques en général…
Les applications varient considérablement depuis des pièces de structure constituant les soubassements des
véhicules automobiles, des cadres de fenêtre ou de portes, des structures d’armoires électriques ou informa-
tiques, des tubes ronds ou de formes carrés ou triangulaires par  exemple, jusqu’aux profils spéciaux pour des
applications plus spécifiques. Le profilage à froid présente de nombreux avantages, citons par exemple: une
variété de sections et de formes réalisables presque illimitée, un process à la productivité élevée, un effet 
d’écrouissage efficace pendant le processus de formage et une maîtrise aisée du retour élastique. Par ailleurs, il
existe certains effets secondaires tels que la conservation de contraintes résiduelles inhérentes à tout process de
formage et des coûts de changement et d’installation de nouveaux outils qui peuvent parfois être élevés.

COPRA®, logiciels de conception de
galets et de simulation
L'objectif a été de développer une solution logiciel-
le surmontant ces restrictions. La suite logicielle
de COPRA® est le package adapté aux besoins de
tous concepteurs de galets de profilage car il n'est
affecté d'aucun effets secondaires défavorables.
Par ailleurs, le  module de calcul par éléments finis
COPRA® FEARF permet d'identifier certains des
effets secondaires qui ne peuvent être négligés.
De cette façon le concepteur est en mesure d’ap-
porter les modifications nécessaires à l’outillage à
l’aide de COPRA® RF.
COPRA® permet au concepteur de dessiner des
sections ouvertes ou fermées qu’elles soient de
formes simples ou complexes de façon profes-
sionnelle. On réduit ainsi les coûts liés à la planifi-
cation, la conception et l’ingénierie en guidant l’uti-
lisateur dans l’ensemble du processus de concep-
tion depuis la fleur de profilage (les étapes de plia-
ge successives), la conception des galets de pro-
filage, le calcul des données techniques (largeur
de bande, propriétés mécaniques, etc.) jusque la
simulation par le calcul du process de profilage, la
gestion du stock de galets de profilage et la possi-
bilité de réutiliser des galets de profilage devenus
obsolètes, le clonage de galets pour faciliter la
conception de l’outillage, la préparation des pro-
grammes de fabrication par commande numérique
et le contrôle qualité.
En analysant les déformations dans le matériau au
cours du process de formage, COPRA® permet au
concepteur de se déterminer sur le process appro-
prié bien avant la fabrication physique des galets.

Comme tous les programmes proposés par data M
Sheet Metal Solutions, COPRA® est très convivial,
d’un apprentissage aisé et guide l’utilisateur tout
au long de l’élaboration du process. Avec la nouvelle
version COPRA®RF 2009, data M Sheet Metal Solu-
tions GmbH a porté ses efforts sur 4 évolutions ma-
jeures, qui permettront une conception plus facile
de sections avec des matériaux pré-poinçonnés,
ou l’utilisation de sections trapézoïdales ou
ondulées, mais également une conception du pro-
cess pour des pièces complexes plus efficace.

COPRA® RF CADFinder - gestionnaire
de projets aux fonctionnalités puissantes
L’objectif de COPRA®RF 2009 est de travailler dans
un cadre assurant le déroulement complet des
opérations de conception et de fournir une gestion
complète des documents et du projet. Le nouveau
manager de projet de COPRA® RF "CadFinder" in-
clue donc la possibilité de gérer sous le projet, les
données de conceptions mais également n’importe
quel autre document appartenant ou provenant d’une
application enregistrée sous Windows. C’est, en d’au-
trestermes, un système de gestion de document sur
mesure pour la suite logicielle COPRA® RF.

T E M O I G N A G E S :T E M O I G N A G E S :
Les coûts d’outils,
“Dès lors que nous avions optimisé nos galets à
l’aide de COPRA® DTM (Deformation Technology
Module) nous avons été en mesure de réduire nos
coûts d’outillage de façon drastique.”
ö Matjas Knez, Alpos, Slowenia

Outillage de machines à tubes ö Pièces profilées ö Outillage de machines à tubes 

Un module du 
logiciel consacré aux 

sections trapézoïdales
réalise les fleurs mais 

également la conception 
automatisée des galets.

COPRA® RF, „Éditeur de trous 
de poinçonnage 3D“

Les précédentes versions de COPRA® RF
basées sur le 2D ne permettaient pas la prise
en compte du positionnement des trous de
poinçonnage et de leur forme sur le profilé
pour ensuite en déduire un maillage destiné
au calcul par éléments finis.

Pour y parvenir nous avons décidé d’associer
au logiciel COPRA® RF, la solution COPRA®

MetalBender 3D qui permet de concevoir très
facilement des pièces métalliques en 3D com-
portant n’importe quel type de forme de trous. 
Un autre objectif a été de rendre l’utilisation
de l’éditeur la plus facile possible, les trous
poinçonnés peuvent donc être définis soit sur
la tôle à plat, soit sur la section finale. Outre
l’utilisation d’une bibliothèque intégrée de trous
standards, l’utilisateur peut également définir
des formes de poinçon et les ajouter, créant
ainsi une bibliothèque personnelle de poinçon.

Le module de conception de galets propose
un système de référencement des galets avec
un attribut décrivant la fonction de chaque sta-
tion (e.g: station principale, tête de turc, …)

Modélisation 3D 
des pièces 
pré-poinçonnées. 

Example de fleur de profilage
montrant les différentes étapes
de profilage. 

COPRA® RF SpreadSheet – 
Conception de la fleur de profilage
grâce au tableau “Spread sheet” 
ou graphiquement. 

COPRA® RF CADFinder – 
Système de gestion des 
documents. 
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La technologie de simulation 
de COPRA® ouvre le chemin à de
nouveaux domaines d’activités
Dans le but d’accéder aux demandes faites par
des industriels impliqués dans la transformation
des tubes, comme le cintrage ou l’hydroformage,
les propriétés des tubes du point de vue des
contraintes ré-siduelles et les capacités après for-
mage des tubes soudés doivent être prises en
considération. Dans ce cadre, data M Sheet Metal
Solutionsa développé les programmes de simu-
lation du process pour tube: COPRA® DTM et
COPRA® FEA RF. Ils assistent l’ingénieur de
conception dans l’analyse et dans les modifica-
tions nécessaires de l’outillage à concevoir. Ce
sont également des outils capables d’analyser et
optimiser des outillages existants. Ces outillages
peuvent au préalable avoir été scannés (Roll
Scanner) puis réintroduit dans COPRA® RF chez
data M Sheet Metal Solutions de façon à réduire
vos coûts.

COPRA® Tube Mill Roll Design Center
transforme un tube rond en tube de
forme quelconque
“Vous pouvez réellement vous rendre compte du
progrès…”  c’est ce qu’a déclaré l’un des clients de
data M Sheet Metal Solutions, lorsqu’il a mis en
œuvre le premier outillage conçu à l’aide de
COPRA® Design Module for Shaped Tubes.
Depuis que COPRA® permet à l’utilisateur de cal-
culer les passes de calibration depuis un tube rond
vers un tube de forme, le process de formage est
ainsi devenu plus progressif.

Étirage de tubes à partir du même
tube parent
Le module COPRA® de conception de bagues d’é-
tirage (décomposé en pièce 2D et 3D) calcule les
étapes de formage nécessaires pour étirer des tubes
en une forme spécifique. En complément l’utilisateur
obtient un modèle 3D de la bague d’étirage corres-
pondante prêt à être usinée sur centre d’usinage 3D.

TEMOIGNAGES:TEMOIGNAGES:
Un art obscur?  “COPRA® Roll Forming Software
a suscité un profond intérêt parmi nous tous et
nous a permis d’en apprendre davantage au sujet
des stratégies appliquées en profilage. Grâce au
logiciel COPRA® RF, nous avons appris que la
conception de galets jusqu’ici considérée comme
un art obscur devient à présent plus simple par
une approche scientifique. Nous aimerions beau-
coup connaître les futurs développements du logi-
ciel COPRA® Roll Forming.”
ö Dr. P. Shanmugam, 

Manager Corporate R&D – Tube Products of India

Problèmes de process:  “Les analyses par élé-
ments finis effectué pour nous par data M, nous
ont permis d’avoir une représentation visuelle du
problème que nous avions sur notre process, mais
également une quantification des efforts transmis
au produits. La représentation visuelle a été décri-
te par l’opérateur sur ligne comme étant  “exacte-
ment ce que je vois sortir de la machine”. Cette
analyse nous a montré exactement à quel endroit
dans le process nos problèmes apparaissaient.”
ö Duffy Armstrong, Webco Industries, USA

La réalisation de tubes de haute qualité commence avec des galets, 
de profileuses à tubes optimums
La suite logiciel “COPRA® Tube Mill Roll Design Center” est un ensemble d’outils avancés pour concevoir les  galets dédiés à la fabrication de tubes. Elle intègre
l’ensemble des fonctionnalités caractérisant la conception d’un outillage pour tubes et propose des modules complémentaires permettant de prendre en compte les
process en aval comme l’étirage des tubes ou des outillages permettant le formage de tubes ronds vers d’autres formes. 
Conception paramétrique:le concepteur peut modéliser les étapes de formage de différentes façons: soit à partir de ses propres besoins, de sa propre stratégie
ou alors en s’appuyant sur des stratégies de formages, existantes et présentes dans la base de données, qui peuvent à tout moment être réutilisées ou être modi-
fiées individuellement.  Il peut faire le choix de différentes stratégies telles que les doubles rayons, le pliage en W, le formage linéaire ou cage forming, ou alors défi-
nir ses propres méthodes de formage de tubes. 
Le logiciel de conception paramétrique de galets pour tubes tient également compte de toutes les valeurs des paramètres techniques de la machine  et guide l’utili-
sateur à travers la conception du process. Des boîtes de dialogue proposent une aide dès qu’elle est nécessaire et réduisent le paramétrage au minimum.

Outillage de machines à tubes ö Pièces profilées ö Outillage de machines à tubes ö Pièces profilées  

COPRA® RF “Conception de
galets- clonage de galets”
Pour être en mesure de réaliser un calcul élé-
ments finis rapide et fiable, les outils de con-
ception de galets de COPRA® RF sont néces-
saires. Outre les outils de conception libre de
galets, COPRA® RF 2009 propose désormais
un nouvel outil très puissant facilitant la tâche
de conception: la possibilité de dupliquer ou de
cloner des galets. Ainsi, des galets qui sont iden-
tiquespeuvent être clonés automatiquement
sans reconcevoir le même galet à chaque fois.
Ceci peut être réalisé pour des galets individuels,
pour une station ou pour un projet complet. En
d’autres termes si un galet est modifié, tous les
galets clonés respectifs sont mis à jour auto-
matiquement. Ceci réduit considérablement les
temps de conception au sein de projets portant
sur des sections ondulées ou trapézoïdales par
exemple. L’autre intérêt de ce nouvel outil est
que la définition et le dimensionnement des ga-
lets destinés à être clonés n’est réalisé qu’une
seule fois: les galets identiques ne réappa-
raissant pas lors des calculs de redimension-
nement automatisés. 
Dans la même logique, la liste matériau pour
l’usinage, la liste de tronçonnage des débits
matières, les quantités de galets clonés sont
indiqués et mises à jour automatiquement. En
conclusion cette nouvelle fonction aide enco-
re davantage à réduire les temps de concep-
tion, à permettre un lien facile avec COPRA®

FEARF, et à éviter le travail long et fastidieux
de préparation des paramètres de fabrication.

COPRA®
Centre de conception de 
galets pour machine à tubes.

Les effets indésirables comme 
le flambage en bord de tôle
peuvent être éliminés.

Modélisation et simulation 
du process de formage 
linéaire.

COPRA® DTM: 
Simulation rapide et
modélisation 3D. 

Conception de la fleur de profilage
grâce au tableau “Spread sheet” 
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www.datam.de

Venez visiter 
notre site web

COPRA® Deformation Technology Module 
(COPRA® DTM)
Ce module évalue les déformations longitudinales qui pourraient apparaitre, rapidement, de façon fiable et avec
une grande précision. Il tient compte de paramètres essentiels du profilage tels que les propriétés du matériau,
son épaisseur, le diamètre des galets, le type de galet etc. La géométrie générée par le module de formage de
COPRA® permet à l’ingénieur ou le technicien d’étude d’optimiser la conception de ses galets. Il obtient en retour
les informations sur la faisabilité du produit et les faiblesses potentiellement préjudiciables à son étude d’outilla-
ge. L’outil de simulation, comme son nom l’indique, vous informe sur votre futur process sans fabriquer le moindre
galet ou profiler la moindre pièce. COPRA® DTM a été développé scientifiquement et a démontré sur des milliers
de cas concrets son usage particulièrement facile et pratique.

COPRA® RollForm Simulation
Il y a encore peu de temps, la seule façon possible
d’obtenir un train de galets opérationnel était de
réaliser les essais de mise au point directement
sur la machine, une démarche coûteuse et longue
ayant un effet néfaste sur le taux d’occupation de
la machine pour la production. Les ingénieurs de
data M ont très vite pris la mesure de ces pro-
blèmes et ont concentré leurs efforts dans le déve-
loppement d’un programme de simulation afin de
surmonter ces problèmes. Il est maintenant pos-
sible de prédire des résultats concrets avec une
grande précision grâce à la technologie de simula-
tion COPRA® RollForm Simulation Technology.

Une démarche en 2 étapes
data M propose 2 logiciels différents pour la simu-
lation du process de profilage:
1) une solution statique, basée sur la théorie des 

coques minces (COPRA® DTM).
2) une solution d’analyse par éléments finis non 

linéaire (COPRA® FEAfor Roll Forming).

Analyse éléments finis non linéaire
(COPRA® FEARF)
Avec le nouveau module COPRA® FEARF, data M
Sheet Metal Solutions continue à développer et à
livrer des suites logicielles très efficaces pour les
besoins des industriels du profilage. COPRA® FEA
RF importe les données directement depuis
COPRA® RF, qui peut être considéré comme un
préprocesseur pour la simulation par éléments
finis. En plus des résultats de simulation issues de
COPRA® DTM, COPRA® FEARF fournit des infor-

mations essentielles comme les forces, les coup-
les, les contraintes et une visualisation 3D des pro-
duits apportant la preuve des déformations pos-
sibles résultantes. En fait, ce module peut être
considéré comme “une profileuse virtuelle” qui per-
met à l’utilisateur de tester et optimiser différentes
configurations d’outillage bien avant la fabrication
de l’outillage réel. 
L’utilisation de COPRA® FEAest aisée et peut
fonctionner sur tout ordinateur individuel. La mise
en données du préprocesseur ne demande que
peu de temps et le post-processeur ne présente
pas de difficultés d’utilisation. COPRA® FEARF a
été conçu à partir des besoins des profileurs, tout
comme l’ensemble des produits COPRA®de data M
Sheet Metal Solutions.

COPRA® FEARF 
“Punch-Hole Meshing”
Avec toutes les informations sur la forme et la
position des trous de poinçonnage créés à l’aide
de l’éditeur de trous, le maillage est désormais
paramétrable puis créé automatiquement. Une
prévisualisation du maillage est également dispo-
nible et chaque changement d’un des paramètres
du maillage met à jour la prévisualisation de celui-ci
automatiquement. 
Pour les mêmes raisons le nombre d’éléments
résultants de ce paramétrage est lui aussi mis à
jour, facilitant ainsi le travail de recherche de la
modélisation optimum. Cette nouvelle fonctionna-
lité permet de faire l’économie de nombreuses
heures de travail, qui étaient auparavant néces-
saires à la mise au point des maillages.

COPRA® Deformation Technology
Module (COPRA® DTM)

L’analyse par éléments finis 
pour rendre visible les défauts
des tubes et des profilés

Pièces profilées  

“La machine à tube virtuelle”: 
COPRA® FEARF 

Simulation éléments finis

COPRA® FEARF: Simulation
du process de calibrage
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COPRA® Software Technology

Modules du logiciel COPRA® RF 
pour les profilés ouverts ou fermés
ö COPRA® pour les profilés
ö COPRA®pour les sections trapézoïdales
ö COPRA® pour la conception des 

galets de machine à tubes
ö COPRA® pour le formage des tubes
ö COPRA® pour les bagues d’étirage 2D
ö COPRA® pour les bagues d’étirage 3D

Modules du logiciel COPRA® RF 
pour les outillages de galets
ö COPRA® pour la conception de galets
ö COPRA® technologie CNC
ö COPRA® le travail des fleurs de profilage 

Modules pour les outillages 
des profilés et des tubes
ö COPRA® Deformation Technology
ö COPRA® FEARF 

(Analyse par éléments finis)

COPRA® Technology

COPRA® Service Technology
ö COPRA® Centre de formation
ö COPRA® Conception d’outillage + 

Service d’analyse.
ö COPRA®Service de reverse Engineering

COPRA® Engineering Technology

Outils de mesure et contrôle qualité
ö COPRA® RollScanner

Base de données COPRA®

Database Technology

ö COPRA® DBMS 
(Système de gestion de base de données)

COPRA® RF 
Software Technology

Conception de 
profilés et d’outillages

Simulation & Consulting

Technologie des bases
de données 

Tubes

Solutions d’ingénierie Contrôle Qualité

Sections ouvertes
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Ce que vous devriez savoir à 
propos de nous
Pour réussir dans plusieurs domaines, du déve-
loppement de logiciel au procédé de fabrication,
data M Sheet Metal Solutions GmbHa déve-
loppé une quantité importante de connaissances.
Bien au-delà de la simple compréhension scienti-
fique du profilage, data M Sheet Metal Solutions a
acquisla souplesse technique pour développer un
éventail de nouveaux produits complétant l’offre
existante. data M Sheet Metal Solutions a poursui-
vi ses efforts de recherche et développement en
s’appuyant sur des systèmes qualité internatio-
naux reconnus, des technologies  de niveau inter-
nationaldans le domaine du profilage et sur des
relations solides avec ses clients. Le résultat: une
société in-novatrice, des produits hautes-perfor-
mances, sérieusement soutenus par un service de
la plus haute qualité.

Un large éventail de produits…
et une base technologique commune
Tous les produits de COPRA® traitent de la même
technologie pour laquelle Albert Sedlmaier et
Stefan Freitag, tous deux ingénieurs mécaniciens,
ont cru en l’énorme potentiel qu’elle possédait.
Vers la fin des années 80, leurs convictions dans le
très prometteur process de profilage les a conduit
à fonder data M Sheet Metal Solutions GmbH.
Leur but était d’accroitre tant l’efficacité que les
avantages du process de profilage au profit de l’in-
dustrie. Les fondateurs de la société se sont bien-
tôt rendu compte que le besoin des industriel de ce
domaine était celui d’un logiciel pour optimiser
leurs process. Cette solution logicielle a nécessité
de relever des défis tels que les matériaux à très
haute résistance, des standards de qualité tou-
jours plus exigeants, les technologies de formage
modernes telles que l’hydroformage ou le cintrage
de tubes.
Cette occasion a marqué le début du lancement
du logiciel de conception et d’analyse COPRA®.
Au cours des 19 années qui ont suivi sa fondation,
l’entreprise data M Sheet Metal Solutions est deve-
nu un leader mondial dans le secteur du profilage.

La passion pour l’innovation est restée la même
jusqu’à aujourd’hui. data M Sheet Metal Solutions
a été la première société de développement de
logiciel et d’ingénierie à proposer un programme
mature de calcul par éléments finis dédié au profi-
lage de profilés ouverts et aux tubes. Cet outil de
simulation représente une révolution dans le sec-
teur du profilage puisqu’il ouvre, dans les années
à venir, de nouvelles voix pour la fabrication de
profilés aux formes complexes.L’étape suivante
pour data M Sheet Metal Solutionsest d’intensifier
localement sa présence en con-struisant un réseau
mondial de partenaires dont les missions seront:

ö de promouvoir et commercialiser les produits
COPRA® RF et COPRA® FEARF.

ö d’assurer le support technique de nos clients
pour la conception de leurs outillages et l’ana-
lyse des outillages existants.

ö De participer à la recherche et développement
pour proposer aux industriels du profilage des
solutions efficaces répondant aux besoins du
client final.

La société Samara-Tech & Engineering, dirigée
par Gilbert Daolio et basée à Amiens en France,
est depuis 2008 le centre de compétence de data
M Sheet Metal Solutions et concentre son activité
sur la France, la Belgique, la Suisse francophone
et les pays du Maghreb, l’Algérie, le Maroc et la
Tunisie. Sa mission essentiellement basée sur la
promotion et la commercialisation des produits
COPRA®, évolue pour s’intégrer dans ce réseau
de partenaires et devenir le prochain “data M French
Office”. Samara-Tech & Engineering proposera en
France l’ensemble des missions confiées par data
M à ses partenaires.  
L’intérêt d’une telle organisation est de travailler en
réseau afin de garantir à nos clients un niveau de
support et de service de très hautes qualités, l’as-
surance de proposer des produits conformes aux
attentes des industriels grâce à la R&D. D’être pré-
sent, proche de nos clients, être à leur écoute,
pour bien comprendre et appréhender leurs
besoins afin de répondre le plus sérieusement, et
le plus précisément possible à leurs attentes.

data M French Of fice



Équipement pour le contrôle qualité pour l’industrie du profilage
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ö COPRA® RollScanner ö

COPRA® RollScanner. Comparaison automatique 
entre la mesure réalisée et 
le contour conçu.

Mesures en ligne 
de la géométrie 
des sections. 

Analyse par éléments finis,
implantation d’outil et contrôle
par ordinateur pour la ligne de
profilage flexible.

www.datam.dedata M French Office
11, Allée du Cèdre
80680 Hébécourt
France

Tel.:+33 (0) 3 60 12 37 73
Fax: +33 (0) 3 60 12 37 75
e-mail: g.daolio@datam.de
http://www.datam.de

COPRA® RollScanner
Afin de satisfaire l’importante demande de la part
de l’industrie du profilage pour un système de
contrôle de haute qualité, data M Sheet Metal
Solutions a développé le scanneur COPRA®

RollScanner. Il s’agit d’un système d’inspection opti-
que pour les galets de machine à tubes et pour les
outillages de profilage. Les contours des galets sont
simplement balayés par une caméra CCD. Tout ce
que l’opérateur doit faire consiste à fournir cer-
taines informations supplémentaires telles que des
numéros de passe ou l’identifiant du galet. L’ens-
emble des données est alors stocké dans le système
de gestion de galets de COPRA® ou sauvegardé
dans un fichier DXF qui peut être employé ultérieure-
ment avec n’importe quel système de DAO…
... allez sur:  http://rollscanner.datam.de

Reverse Engineering
Les outillages déjà existants peuvent être retou-
chés ou analysés sans que cela nécessite de
plans de définition. COPRA® RollScanner optimi-
se les outillages tout en balayant le contour entier
et stocke les mesures dans la base de données
de COPRA®. Avec ces données, l’utilisateur peut
par la suite simuler, optimiser et dessiner des
outillages de galets ou générer des fichiers CNC
comme s’il avait conçu ses propres galets

Support en contrôle qualité continu
votre "approche qualité totale"
Le Contrôle qualité continu est un must pour amé-
liorer les standards de fabrication. Le système
COPRA® RollScanner est spécialement bien
adapté pour cette tâche puisque tous galets con-
trôlés peuvent être comparés immédiatement au
contour de référence conçu à l’origine. Le système
COPRA® Roll Scanner détecteimmédiatement
tous phénomènes d’usure et alerte l’opérateur

bien avant que le produit profilé puisse s’écarter
des spécifications de production. Il n’y aura plus
de ”conflits” due aux pannes et incidents inatten-
dues. Ce contrôle est réalisé automatiquement par
le scanneur dès qu’il est connecté au système de
gestion de base de données de COPRA®.

Profilage flexible
Généralement les sections profilées ou les tubes
ont une section longitudinale constante. Certains
domaines d’application comme celui de l’industrie
automobile ont manifesté un besoin en matière de
profilés à sections variables. Toutefois l’utilisation
du profilage pour réaliser des sections variables
n’a pas (encore) trouvé d’applications industrielles.

Pour satisfaire ce besoin, le développement d’un
process de profilage flexible a été entrepris au sein
d’un projet dans lequel data M Sheet Metal Solutions
a pris une part très active. Le projet a été réalisé
au sein de “l’institut de la productique et des ma-
chines de formage du PtU” de l’Université techno-
logique de Darmstadt. Des profilés de sections
variables  dans le sens de la longueur  sont pro-
duits au moyen d’une station de formage flexible
pilotant en 2D l’outillage de profilage. L’ensemble
de l’unité de commande (Logiciel et motorisation)
de la station de formage flexible a été développé et
produite par data M Sheet Metal Solutions, tout
comme la partie simulation du process de formage
basé sur une version améliorée du logiciel
COPRA® FEARF.
data M Sheet Metal Solutions a également pris
part au projet Européen “PROFORM” qui s’est
achevé en 2009. Dans ce projet data M Sheet
Metal Solutions a contribué, de part ses connais-
sances et ses compétences dans la simulation du
formage flexible, à valider la solution développée
et choisie par le projet. 

Services et support.
Conception de galets, fabrication de
galets, réglages.
data M Sheet Metal Solutions vous propose des
conseils avisés et des services d’ingénierie des
outillages de  galets pour des profilés ouverts,
fermés et même des profilés de forme. Nous
avons une longue expérience dans ce domaine
et nous avons (nos propres collaborateurs) des
moyens d’ingénierie pour les outillages à ga-
lets,  de fabrication et d’installation d’outillage.

Simulation du formage. 
Optimisation d'outillage.
Que faites-vous si vous n’êtes pas totalement
satisfait de la qualité d’un de vos outillages de
profilage? Les problèmes peuvent apparaître
en présentant différents symptômes. Nos spé-
cialistesvous conseillent en termes de formage
et optimisent vos outillages à galets au moyen
de logiciels efficaces.

Contrôle qualité des galets de l’outillage.
Les services issus de COPRA® RollScanner.
We are scanning your roll tooling also on a
Nous réalisons le scannage de votre outillage
sur la base d’un service (COPRA®RollScanner)
et nous vous fournissons les dessins dimen-
sionnés de DAO, des fichiers DXF ou des
fichiers de bases de données de COPRA®. En
plus des protocoles de qualité (sorties d’im-
pression) pour chaque galet scanné, nous
pouvons même réaliser un “reverse enginee-
ring” de chaque profil mesuré. Nous pouvons
analyser l’ensemble de l’outillage en considé-
rant la qualité et les performances de forma-
ge. Nos experts utilisent un outil logiciel poin-
tu COPRA® FEARF qui a été optimisés pour
les besoins de l’industrie du profilage. 


